利川市毛坝集镇污水处理厂及配套管网工程项目
竣工环境保护验收技术审查建议
2020年5月27日，利川市住房和城乡建设局根据《利川市忠路集镇污水处理厂及配套管网工程项目竣工环境保护验收监测报告表》并对照《建设项目竣工环境保护验收暂行办法》，严格依照国家有关法律法规、建设项目竣工环境保护验收技术规范指南、本项目环境影响报告表及审批部门审批决定等要求对本项目竣工环境保护验收前进行技术审查，经技术审查组成员充分讨论，提出技术审查建议如下：

1、工程建设基本情况

1.1、建设地点、规模、主要建设内容

利川市住房和城乡建设局利川市毛坝集镇污水处理厂及配套管网工程位于利川市毛坝乡集镇南侧，新建一座城镇污水处理站及与之配套的4.2km污水收集管网，污水处理站包括格栅、沉砂池、调节池及进水泵房、生物处理池、二沉池、消毒池、在线监测设备等，污水处理规模为800m3/d。
1.2、建设过程及环保审批情况

利川市住房和城乡建设局依据《中华人民共和国环境影响评价法》和《建设项目环境保护管理条例》于2011年9月委托恩施州蓝天安环技术有限责任公司承担“利川市住房和城乡建设局利川市毛坝集镇污水处理厂及配套管网工程项目”环境影响评价工作，并编制了建设项目环境影响报告表。2011年10月20日湖北省环境保护厅以鄂环函[2011]862号对该项目进行了批复。该项目于2016年4月开工建设，2019年7月完成设备安装进入调试，2020年1月正式交由利川市博华水务有限公司运营。
1.3、投资情况

项目预计总投资1541.51万元，其中环保投资1541.51万元，占总投资的100%。实际总投资1539万元，其中环保总投资1539万元，占总投资的100%。

2、工程变更情况

2.1污水处理规模变动：设计规模2000m³/d，实际建成规模是800m³/d。

2.2消毒工艺变动：设计紫外线消毒，现场实际建成二氧化氯消毒相关设备，因为运营公司没有购买盐酸的资质，因此没有启动运行。

3、环境保护设施建设情况

3.1、污水

本项目为污水处理厂项目，负责处理毛坝集镇产生的生活污水及污水处理厂员工生活污水。

生活污水主要污染物为COD、SS、氨氮、BOD5、总磷、总氮等，通过A/O与硅藻精土强化处理相结合的工艺处理后，经毛坝河排入下游阿蓬江-乌江-长江三峡水库。
2、恶臭气体
项目废气主要是为无组织排放的恶臭气体。

废气主要污染物为氨、硫化氢和臭气浓度。恶臭气体主要产生于生物处理池、污泥浓缩池、污泥脱水间和进水格栅等处理单元。
处理措施：加强厂区绿化，厂界设置绿化带；加强运行操作管理，控制浓缩池污泥发酵。
3、噪声

项目主要噪声为各类泵、鼓风机等运行产生的噪声，通过加强设备维护保养，加装减震垫和设置围墙、隔声间、绿化等减少噪声对周围环境的影响。
4、固体废物

项目固体废物分为员工办公生活垃圾和污泥、栅渣等。

生活垃圾、栅渣运往毛坝集镇垃圾填埋场卫生填埋。

建有污泥脱水设备，现场踏勘，有少量的污泥堆积。
以有机物为主、含水率较高的反应池污泥进行浓缩和脱水处理后在重金属等有害物质达标情况下用于农田及绿化施肥，含水率小于60%的污泥经重金属检验合格后运往毛坝集镇垃圾填埋场卫生填埋。

在线监测装置

   在线监控设备已建成，有COD、氨氮、总磷等指标，目前尚未与生态环境主管部门联网。

4、环境保护设施调试效果

4.1、污水

本次监测，污水处理厂进口中pH值范围为6.93~7.13，色度为32（倍），悬浮物浓度最大日均值为12mg/L，化学需氧量浓度最大日均值为40mg/L，五日生化需氧量浓度最大日均值为15.2mg/L，氨氮浓度最大日均值为10.7mg/L，总氮浓度最大日均值为15.4mg/L，总磷浓度最大日均值为0.84mg/L，动植物油浓度最大日均值为0.17mg/L，石油类浓度最大日均值为0.1mg/L，粪大肠菌群数范围为5400~9200MPN/L，阴离子表面活性剂、六价铬、总铬、总铅、总镉、总砷、总汞和烷基汞均未检出。
本次监测，污水处理厂出口中pH值范围为7.28~7.45，色度为4（倍），悬浮物浓度最大日均值为6mg/L，化学需氧量浓度最大日均值为16mg/L，五日生化需氧量浓度最大日均值为7.2mg/L，氨氮浓度最大日均值为0.056mg/L，总氮浓度最大日均值为11.6mg/L，总磷浓度最大日均值为0.446mg/L，粪大肠菌群数范围为80-140MPN/L，动植物油、石油类、阴离子表面活性剂、六价铬、总铬、总铅、总镉、总砷、总汞和烷基汞均未检出，监测结果均符合《城镇污水处理厂污染物排放标准》（GB 18918-2002）一级B级标准限值要求。其中化学需氧量、五日生化需氧量、悬浮物、动植物油、石油类、阴离子表面活性剂、总氮、总磷、氨氮、色度和粪大肠菌群数监测结果同时符合《城镇污水处理厂污染物排放标准》（GB 18918-2002）一级A级标准限值要求。
本次对污水处理厂进口和出口水污染物浓度进行监测，监测结果显示，悬浮物处理效率为50%，化学需氧量处理效率为60%，五日生化需氧量处理效率为52.6%，氨氮处理效率为99.5%，总氮处理效率为24.7%，总磷处理效率为46.9%，粪大肠菌群处理效率为98.5%。
4.2、恶臭气体
本次监测，厂界无组织废气中氨监测结果最大值为0.05mg/m3，硫化氢监测结果最大值为0.006mg/m3，臭气浓度监测结果均低于检出限，符合《城镇污水处理厂污染物排放标准》（GB 18918-2002）中表4二级标准限值要求；厂界南侧居民点中氨监测结果最大值为0.04mg/m3，硫化氢监测结果均低于检出限，符合《环境影响技术评价技术导则 大气环境》（HJ 2.2-2018）附录D其他污染物空气质量浓度参考限值要求。
4.3、噪声

本次监测，该项目厂界东外1m处、厂界南外1m处、厂界西外1m处、厂界北外1m处昼间噪声为47.2dB(A)~48.6dB(A)，夜间噪声为39.9dB(A)~41.6dB(A)，监测结果均符合《工业企业厂界环境噪声排放标准》（GB 12348-2008)中2类标准限值要求。
4.4、污染物排放总量

根据湖北省环境保护厅“关于利川市毛坝集镇污水处理厂及配套管网工程环境影响报告表的批复”（鄂环函[2011]862号）污染物排放总量控制指标，污水处理站出水化学需氧量总量控制在43.8t/a以内，氨氮总量控制在8.4t/a以内。
根据本次监测结果对化学需氧量和氨氮排放总量进行核算。化学需氧量最大排放浓度为16mg/L，单日污水排放量为500t，年排放365天，生产工况为62.5%，满负荷处理时总排放量为4.672t/a；氨氮最大排放浓度为0.056mg/L，单日污水排放量为500t，年排放365天，生产工况为62.5%，满负荷处理时总排放量为0.016t/a。

由总量核算结果可知，本项目污水处理厂化学需氧量和氨氮年排放量均满足总量控制指标。

5、需要补充、完善措施及资料
5.1、补充收集与监测时相对应的污水处理设施进出口污水累计流量数据作为生产工况依据；

5.2、加强环境污染事故风险防范的管理及应急演练，避免环境污染事故的发生，确保各类污染物达标排放；

5.3、落实厂区绿化带隔离措施；

5.4、简述主体工程、外围配套设施污水收集管网的设计及工程验收情况，并补充相关资料；

5.5、补充完善设计要求的主要污染物处理效率的相关数据资料；

5.6、详述周边敏感点的卫生防护距离、方位的相关信息，明确有无搬迁措施以及落实情况；

5.7、按照申请排污许可证的相关要求补充完善相关手续及资料；

5.8、建议尽快落实在线监测的比对试验，落实自动监测数据与地方生态环境主管部门相应系统平台联网（如果有）；

5.9、补充完善企业自行监测计划；

5.10、补充完善污泥处置的相关内容；

5.11、进一步补充完善验收监测报告表中的相关内容及附件；

5.12、加强污水管网的日常检查和维护，避免污水泄漏，保证设计范围内的乡镇污水能够全部进入污水处理厂进行处理。

6、验收结论

该项目环境保护手续齐全，基本落实了环评文件及批复中规定的各项环保措施，竣工验收监测条件符合《建设项目竣工环境保护验收暂行办法》（国环规环评[2017]4号）的相关规定，主要污染物实现了达标排放。验收工作组认为在落实验收工作组提出的整改要求后，本项目具备验收合格条件。

7、验收人员信息

验收工作组成员名单及信息附后
技术审查组

2020年5月27日

